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Nous avons inventé le compt
A turbine hélicoidale

Rotor avancé pour des
performances et une fiabilité
supérieures

Avec notre rotor hélicoidal, la vitesse du fluide
reste parallele aux pales, ce qui le rend moins
sensible aux variations de viscosité et de densité.
La forme hélicoidale du rotor, le bord avant arrondi
et les matériaux légers améliorent la stabilité et la
linéarité, méme dans les fluides & haute viscosité -
tout en réduisant l'usure des roulements. Chaque
rotor Heliflu™ que nous fabriquons est optimisé dans
notre laboratoire d'étalonnage FH Lab de classe
mondiale pour répondre aux exigences spécifiques
de votre application.

Cartouche amovible pour un
entretien facile

« Cartouches de rechange précalibrées
interchangeables

« Remplacement facile de la cartouche
(généralement moins d'une heure)

* Seul le retour de la cartouche est nécessaire pour
I'étalonnage

- Entretenez facilement les compteurs (avec un
minimum de piéces de rechange)

« Temps d’arrét et interruption de service limités

« Réduction du codt total de possession (TCO)

Applications du produit

» Mesure transactionnelle

» Mesure des pipelines

» Terminal maritime

« Chargement/déchargement de

Facile a installer

Le débitmétre HelifluTM TZN dispose d'un design
“plug and play”. Le TZN est plus compact que les
autres technologies de comptage. Il peut égale-
ment étre installé horizontalement ou verticale-
ment (flux ascendant).

Il est recommandé d’installer un conditionneur de
débit en amont du compteur.

Bien que le TZN accepte un débit bidirectionnel,
seul le débit en amont peut étre utilisé pour la me-
sure transactionnelle. seul le flux en amont peut
étre utilisé pour le transfert de pour le transfert de
garde. Il est doté d’'une simple sortie d'impulsions
qui fonctionne avec n'importe quel ordinateur de
débit. L'Heliflu™ TZN est disponible dans l'un des
deux modes de protection électrique en zone dan-
gereuse : antidéflagrant ou & sécurité intrinséque.

Avantages Clés

 Technologie éprouvée

« Excellente linéarité et répétabilité sur une plage maximum
- Faible sensibilité aux variations de densité et viscosité
« Fiable et stable dans le temps

navires-citernes

* LACT

« Comptage principal

« Gestion du stockage

« Comptage FSO & FPSO

- Détection des fuites

« Répartition de la production de
pétrole

« Faible colt d’exploitation

« Simple a étalonner - solution idéale comme compteur
étalon

« Adapté aux trés hautes viscosités (au-dela de 1000 cSt)

 Mesure plusieurs produits avec un seul poids d'impulsions

- Faibles pertes de charge et consommation d'‘énergie

- Matériaux supérieurs et conception brevetée pour
applications séveres

» Conforme aux normes applicables et certifications

« Etalonnage en conditions réelles de viscosité

- Congu et fabriqué en France, il est le résultat d’'un
savoir-faire de plus de 100 ans




Réduisez vos couts d'exploit

AVEC LATECHNOLOGIE TURBINE HELICOIDALE

Nos solutions de mesure innovantes vous offrent la plus grande flexi-
bilité pour faire face aux variations de débit, a la fois dans et entre les
de la tuyauterie, gréce a la conception flexible de notre cartouche de
débit.

Le débitmeétre HelifluTM TZN est congu pour mesurer avec une
grande précision les liquides, des produits GPL trés Iégers aux
pétroles bruts lourds. liquides de haute précision, des produits
GPL trés Iégers aux pétroles bruts lourds. La conception avancée
et la construction robuste de I'HelifluTM TZN en font le choix idéal pour
les applications, les environnements et les industries les plus exi-
geants au monde.

Conception brevetée pour des conditions
séveres

Notre Heliflu™ TZN CUS breveté gere les applications de mesure dif-
ficiles.

Les compteurs sont souvent affectés par certains contaminants
industriels. Cela peut réduire les performances et augmenter considé-
rablement le fonctionnement frais. Le rotor breveté Heliflu ™ TZN CUS
de Faure Herman et la conception des roulements minimise I'impact

de la mesure du DRA, cire, fibres, craie, sable et autres impuretés.

L'énergie est le colt d’exploitation le plus important

* Probléme : Chute de pression plus élevée = colts
énergétiques plus élevés

L'énergie nécessaire pour déplacer les fluides dans
n'importe quel systeme est directement propor-
tionnelle a la chute de pression dans le systéeme. A
mesure que la chute de pression augmente, vous
avez besoin de plus d'énergie pour alimenter le
flux.

* Solution : Faible perte de charge = faible consom-
mation d’énergie

Notre famille Heliflu™ de compteurs a turbine héli-

coidale a une perte de charge nettement inférieure

a celle des compteurs & déplacement positif (PD),

Coriolis ou & turbine conventionnel & aubes plates.

« Des économies : 3 fois plus écoénergétique que
les compteurs Coriolis

En utilisant des paramétres opérationnels exacts,

les colts d'exploitation annuels sont environ 3 fois

plus élevés pour un compteur Coriolis (183 168 $)

gue pour un Heliflu™ TZN (69 120 $), grdce & une

chute de pression plus faible.

* Retour sur Investissement: Augmentation du ROI
et réduction du TCO

Votre retour surinvestissement sur un Heliflu™ TZN de

10 pouces est d'environ 5 mois avec des économies

d’énergie annuelles de 114 048 $ - vos économies

se multiplient avec chaque compteur supplémen-

taires et s‘accumulent chaque année.

Nous réglons et vérifions chaque compteur sur mesure dans notre
laboratoire d'étalonnage FH Lab de classe mondiale.

Nous ajustons et optimisons chaque rotor pour améliorer la linéarité sur la plus large gamme de débits

et de viscosités des fluides.

Nous étalonnons également avec des hydrocarbures réels, et non avec de I'eau. Cette étape distincte
permet de s'assurer que chaque compteur fonctionne comme prévu sur le terrain.
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Le Débitmetre a Turbine Hélicoidale d’Origine
Tirez parti de nos décennies d’expertise, d’'innovation et d’engagement
envers le service d la clientéle pour vous aider a réduire votre coat total
de possession.
Matériel de construction
Corps et brides Acier au carbone ou acier inoxydable
Options : Acier au carbone basse température ou Duplex
(autres sur demande)
Internes
Cartouche Acier inoxydable 316L, titane (en option)
Rotor Titane ou aluminium
Roulements Carbure de tungsténe ou graphite
Options de boitier Acier inoxydable 316 ou aluminium / Conformité & NORSOK,
NACE
Plage de température
ATEX/IECEX UL/cuL
2 . -50°C & +80°C -50°C & +80°C
Température ambiante (-58°F & +176°F) ‘ (-58°F & +176°F)
Température -50°C & +180°C | -50°C & +150°C
du procédé (-58°F & +356°F) (-58°F & +302°F)
Protection | IP66 | NEMA 4X
F Température -50°C & +60°C -50°C & +60°C
rance de stockage (-58°F & +140°F) (-58°F & +140°F)
Siége social
Faure Herman Spécification
2, Lieu-dit I'Archette /2" & 20"
72400 La Ferté Bernard Taille du compteur et de la bride <

ANSI 150 & ANSI 2500 (ASME B16.5)
Tel: +33 (0) 243 60 28 60

Boitier électrique 1ou 2 (3 sur demande)
sales@faureherman.com - Type de capteur Bobine inductive
- Préamplificateur 2 fils | 2 fils NAMUR | 3 fils Collecteur ouvert
n Option Totalisateur local disponible (sur demande)
8280 Willow Place Dr. N. T ottt " |
Suite 150 Linéarité .15% Application transfert transactionne
Houston TX 77070 +0.10% Applications Premium ou Master Metering
. - <0.04% Application transfert transactionnel
Tel: +1 (7]3) 623-0808 Répétabilité ‘ €0.02% A ppl , o ) Mastor Metor
sales@faureherman.com .02% Applications Premium ou Master Metering
Débit maximum 0.2 & 9,300 m3/h | 0.75 & 58,500 bbl/h
www.faureherman.com
Plage de viscosité | 0.2 & 350 cSt (supérieur sur demande )

Conformité

ATEX e IECEX (112G IIC T6) | UL/cUL (Classe 1 Div 1

Electrique Groupe C, D)

Pression | Conforme a la directive “DESP” 2014/68/EU

e ] Conforme & la directive “EMC” 2014/30/EU
électromagnetique

B . OIML R117-1| MID (Clase 0.3)
H e r m q n Métrologie ‘

Autres agréments nationaux (sur demande)




